Proje Kartlari

Makine Verilerinin Takibi Uygulama Ornegi

Sorun Tanimi Cozum Tanimi

&
Fabrikadaki makinelerde Uretilecek pargalarin tasarim @
sonrasl is emirlerine donusmesi ve takibinin saglanmasi
1. 3D tasarimi yapilmis parcalarin tretim icin CAM islemlerini yapan bir
program arayuzu olusturuldu.
2.  Ortaya ¢ikan parga programlari is emrine gevrilerek makineye
yuklenmesi saglandi.
3. Yuklenen parcgalarin makine Uzerinde Uretim sureci ve adetlerini takibe
yonelik ¢ézum olusturuldu.
Makinelerin gcalisma performanslari merkezden izlenir hale geldi.
Uriin ve makine arasinda iliskilendirme yapilarak, dlgiilen
surelerin makine kapasitesine etkisi raporlandi
6. lliskili olan makinelerle, iiriin lizerinde yol haritasi ¢ikartildi.
Makine ve lrinun bekleme duraklar ortadan kaldirildi.

Makinelere is emirlerinin manuel giriimesi

Uretim adetlerinin manuel raporlanmasi

Makinelerin olasi ariza ve ¢alisma surelerinin takip edilememesi
imalat stirecinin gecikmeli takibi

Makine kapasitelerinin olglilememesi

Makinelerin islem siralarinin belirsizligi, Urinun

bekleme surelerinin dengesizligi
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